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JTSE 热风主机 .................................................1 台

本手册对应以下料号：

JTSE-2HUA (230V) 

电源线 ....................................................... 1 条
料号 0023713 (230V)

说明书 ................................................................ 1 本
料号 0027418
其他语言的手册也可在
www.jbcsoldering.cn 获取 

包装清单
包含以下元件：
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主机

主机

A2330 
吸入管接口

E2064 
吸杆装置-64 
(20x26mm)

电源插座
保险丝

USB 接口

机器人  RS232 接口

P005 踏板接口

等电位接口

排烟装置接口

JTS 
热风专用支架 

K 型热电偶接口
启动吸泵

USB-A 接口

产品功能及连接

热风按钮 
（开/关）

加热芯

JTT 
热风软管接口



Point
2/5

Temp

250 ºC
Flow

60%
Time

2m 30s

3m 18s

Hot Air Temp
240ºC ºC %

Ext. TC Temp
20

Air Flow
80

3m 18s

· 新增设定点
· 删除设定点
· 加载参数曲线
·  储存参数曲线
· 退出

即时热风温度

设定点的数据

参数曲线名称

即时气流量

即时外部测温线温度

在此模式下，操作员可以设置或编辑最多 25 个温度和气流量曲线图。

编辑模式

选单

参数设置

进阶功能

要使用参数曲线设置，必须搭配使用 RWB/RWS/RWT 返修可调节支架。
返修可调节支架支撑热风加热装置，保持相对于元器件的距离和位置。

选单选项

主机设定 工具预设 数据记录

初始设定语言周边设备

可自行设置焊接工作
需求参数。

机台会自动侦测搭配的
工具手柄，并依照操作
员设置的参数运作。

搭配主机配件、工具
座、手柄、烙铁头、清
洁设备，以及脚踏板
等组合。

依 端 口 记 录 机 台 工
作、休 眠、睡 眠 等 历
史时数

多国语言设定选择 机 台 回 复 至 初 始 设
定参数值

焊台故障排除内容请上国际官网 www.jbctools.com 产品页面查询

故障排除

17:14

20ºCPower
45% 120ºC Selected

TC
Temp.

4m 38s

400ºC 80%

400ºC Selected

Protection

Hot Air Temp. Air Flow Selec.

主机信息

即时风温

选定风温

供应至加热器
的即时功率

停机前
剩余时间

选定
气流量

选定外部
测温线温度

JT / TE 工作屏幕

机台现况显示

JT/TE 具有直觉选单，让设定参数更简易方便。 
原始 PIN 码：0105

即时外部 
测温线温度
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Temp
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Time
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3m 18s

Hot Air Temp
240ºC ºC %

Ext. TC Temp
20

Air Flow
80

3m 18s

· 新增设定点
· 删除设定点
· 加载参数曲线
·  储存参数曲线
· 退出

即时热风温度

设定点的数据

参数曲线名称

即时气流量

即时外部测温线温度

在此模式下，操作员可以设置或编辑最多 25 个温度和气流量曲线图。

编辑模式

选单

参数设置

进阶功能

要使用参数曲线设置，必须搭配使用 RWB/RWS/RWT 返修可调节支架。
返修可调节支架支撑热风加热装置，保持相对于元器件的距离和位置。
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350

300

250

150

100

50

200

Power Temp

17:14

JBC Net

USB 已连接。

焊台通过 PC 控制。

焊台通过机器人控制。

系统通知

焊台软件更新。
按下 INFO 键开始过程。

警告。 
按下 INFO 键查看故障描述。 

错误。 
按下 INFO 键查看故障描述、
错误类型以及处理方式。

以下图示将显示在屏幕机台现况显示栏位上。

JT-A

TC

Suction

OK

17:14

20ºC
Power
45% 120ºC Selected

TC
Temp.

4m 38s

400ºC 80%

400ºC Selected

Protection

Hot Air Temp. Air Flow Selec.

TC

Suction

OK

17:14

20ºC
Power
45% 120ºC Selected

TC
Temp.

4m 38s

400ºC 80%

400ºC Selected

Protection

Hot Air Temp. Air Flow Selec.

它提供了在焊点形成过程中实时的热风温度和功率传输的详图，以便进行分析。
这有助于您决定如何调整您的设定，以获得最佳质量的焊接。

温度

功率 (%) 外部温度

Ext.temp

分析图输出
可经由 USB-A 接口插入 USB 
来存取焊接过程 csv 格式档案。

档案

即时图表

软件更新

焊台更新
请至 www.jbctools.com/software.html
下载 JBC 焊台最新软件，并将之存取至 
USB，再将 USB 插入焊台做焊台软件
升级。

- 生产流程中品质完美掌控
- 实现电脑远端即时监控焊接过程
有关更多信息，请访问 www.jbctools.com/webmanager.html。
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TC

Suction

OK
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20ºC
Power
45% 120ºC Selected

TC
Temp.

4m 38s

400ºC 80%

400ºC Selected

Protection

Hot Air Temp. Air Flow Selec.

TC

Suction

OK

JTT

TET

JT

TE

Use only with a 250V fuse
Employer uniquement avec

un fusible de 250V
TC

Suction

OK

TC

Suction

OK
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4m 38s
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Hot Air Temp. Air Flow Selec.

TC

Suction
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JTT

TET

JT

TE

Use only with a 250V fuse
Employer uniquement avec

un fusible de 250V
TC

Suction

OK

NH NH

NH

NHS (NH)

JTS

TES

JTT

JTT

JTT

NH NH

NH

NHS (NH)

JTS

TES

JTT

JTT

JTT
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可调式支架

操作模式

按压轻放 踩压轻放

1. 在“工具设置”选单中，根据工作任务来选择工具的启动模式。

2. 如果支架与焊台连接，出于安全考虑，当返回支架时，也会停止吹风。

工具按钮 脚踏板*

调整工具支架角度以便适合您的操作位置。

按下开始暂停按钮来控制吹出频率。 踩放脚踏板启动或暂停热风控制主机。 

*P-005 脚踏板需另选购。
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1 2 3 4

8

建议配合使用保护罩和三脚架 建议使用手动吸杆装置

保护罩和吸杆装置

对于细小元器件（图 1 和图 2）。 对于较大元器件（图 3 和图 4）。

选择适当的吸盘置入吸杆装置，
然后按吸泵按钮将之启动。

将元器件加热。 当焊料熔化时， 

元器件自动升离。

操作流程

3. 拔出1. 放置 2. 加热



保护罩
No.* 料号 AxB (mm) AxB (in) No.* 料号 AxB (mm) AxB (in)

P3353 4,3 x 3 0,16 x 0.12 P1249 12 x 23 0,47 x 0.9

P3786 5,2 x 5,2 0,20 x 0.20 44 P4000 12,5 x 12,5 0,49 x 0.49

P3352 5,2 x 7,5 0,20 x 0.29 P3354 13,2 x 13,2 0,52 x 0.52

P3355 5,2 x 9,5 0,20 x 0.37 P4025 13,5 x 21,5 0,53 x 0.85

P3356 6,2 x 4,2 0,24 x 0.16 48 P2230 15 x 15 0,59 x 0.59

P3785 7,2 x 7,2 0,28 x 0.28 60 P4010 17 x 17 0,67 x 0.67

P3784 8,2 x 8,2 0,32 x 0.32 P4005 18 x 29 0,71 x 1.14

P4035 9 x 13 0,35 x 0.51 P4030 18,5 x 18,5 0,73 x 0.73

P4040 9,5 x 19 0,7 x 0.74 P1068 18,5 x 24 0,73 x 0.94

P4080 9,5 x 21 9,5 x 0.83 P2685 28,5 x 28,5 1,12 x 1.12

32 P2220 10 x 10 0,39 x 0.39 P4085 31,5 x 31,5 1,24 x 1.24

P4045 10,5 x 21 0,14 x 0.82 P2672 33 x 46 1,30 x 1.18

P4090 11 x 16 0,43 x 0.63 P4002 50 x 50 1,97 x 1.97

24 P2235 12 x 17 0,47 x 0.67 P3357 52,5 x 14 2,06 x 0.55

øD
*真空吸杆配件盒所搭配的保护罩料号

三脚架

料号 øC (mm) øC (in)

T2050 39 1.53

T2250 85 3.35

手动吸杆装置

料号 øD (mm) øD (in)

E2190 7 0.27

吸杆装置
No.* 料号 AxB (mm) AxB (in) No.* 料号 AxB (mm) AxB (in)

52 E2052 20 X 20 0,79 x 0.79 E4015 31,5 X 31,5 1,24 x 1.24

64 E2064 20 X 26 0,79 x 1.02 E2084 33 X 33 1,30 x 1.30

80 E2184 24 X 24 0,94 x 0.94 E2100 38 X 38 1,50 x 1.50

E2068 27 X 27 1,06 x 1.06 E2124 45 X 45 1,77 x 1.77

E4020 28,5 X 28,5 1,12 x 1.12

附件

三脚架

保护罩

三脚架
保护罩
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使用 K 型热电偶测温线

可以从两个工作模式进行选择：

IPC* 建议升温速率不要超过每秒 3-4ºC (5-7ºF)，以降低 PCB 上的热应冲击风险。

* IPC 于 1957 年在美国成立印刷电路研究所，致力于成为电子制造业最受认可的国际行业协会。 

用聚酰亚胺胶带（料号  PH217）尽量将  TC 固定在靠近正在处理的元器件位置。
如果聚酰亚胺胶带非  ESD 类型，则必须使用电离器。

保护：当达到外部热电偶 (TC) 已选定温度时，
系统会自动停止吹风。

将 K 型热电偶 (PH218) 连接至焊台，并将其用作保护或调节感应器。 

可通过 “工具” 菜单中的 “外部 TC 模式” 选项来定义其使用模式。

调节：系统自动调节吹风温度，以保持外部热电
偶 (TC) 已选定温度。

不
推

荐

推荐安全升温速率

温度

秒
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如果风嘴安装地不牢固，则拆下重装的步骤如下：

* 料号 形状 Ø 尺寸 
(mm)

Ø尺寸 
(in)

* JN2020 直角型 Ø 8 Ø 0.31

JN8417 直角型 Ø 10 Ø 0.4

* JN2015 斜角型 Ø 4 Ø 0.16

* JN2012 斜角型 Ø 6 Ø 0.24

JN6633 斜角型 Ø 8 Ø 0.31

JN7637 扁平型 10 x 2 0,4 x 0.08

JN7638 扁平型 20 x 2 0,8 x 0.08

JN7639 扁平型 30 x 2 1,18 x 0.08

直角型 斜角型 扁平型

Ø Ø A x B

1. 用螺丝起子或扁钳推动风嘴。 2. 再次将风嘴嵌进JT-TA。

热风嘴快换座 
务必关闭工具并小心处理。请注意加热芯和风嘴仍处于高温状态。

兼容的风嘴
 
热风手柄 JTT 可搭配 JT 风嘴使用。寻找最符合您焊接需求的烙铁型号，请上官网查询  

www.jbcsoldering.cn

*包含在JTSE配件套装中

将加热芯及其风嘴放置在更换器中，并拉动工
具将其取出。风嘴会留在储存处。

借助风嘴更换器的开口，将风嘴放置在加热芯
上并压紧风嘴。

1.  取出风嘴 2.  安装风嘴
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1

2

1

2

12

备注: 只能在加热芯冷却且机台断电时执行此操作。

松开螺钉 (1) 并将加热芯从焊笔拉出 (2)。
连接新的加热芯，确保将其一直推到底 (2) 拧紧螺钉 (1)。

更换加热芯

JTT 
热风软管套组
料号: JT-T2A (230V)
	

JTH 

加热芯 (JTT)

JTH2: 料号: 0014107 (230V)

热风焊台手柄 (JTT)
料号: JT-A

备注: 只能在断电时执行此操作。

使用扳手松开螺母 (1) 并将热风软管从主机上
拆下 (2) 。

插入新的热风软管，确保完全推入连接器 (2), 
拧紧螺钉 (1)。

更换 JTT 热风软管套组
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机台维护保养
在进行维护之前，务必关闭设备并将其与电源断开，等待设备冷却后再操作。

—	使用玻璃清洁剂或湿布清洁焊台屏幕。

—	使用湿布清洁护套及工具。酒精只能用于清洁金属
部件。

—	定期检查工具和支架的金属部件是否干净，以确保
焊台可正确侦测工具状态。

—	焊嘴存放之前，请保持其表面清洁并上锡，以避免
焊嘴氧化。表面生锈及污渍会阻隔焊点传热。

—	定期检查所有电缆和管线。

—	更换熔断的保险丝如下：

—	更换任何有缺陷或损坏的部件，需使用 JBC 原厂零备件。

— 只能由 JBC 授权的技术人员进行维修。

保险盒

保险盒

保险丝

1.	拔下保险盒，拆下保险丝。必要时使用工具
撬下来。

2.	把新保险丝压入保险盒，并更换到焊台里。

定期清洁



安全注意事项

—  焊台不得用于焊接或返修之外的任何其他用途。使用不当可能引发火灾。

—  电源线必须插入正规插座。使用前必须确保正确接地。拔出电源线时，请握住插头，而不是握住
电线。

—  工作时请勿接触带电部位。

—  工具不使用时应置于支架上，以启动睡眠模式。即使焊台关闭，焊嘴、工具金属部位及支架也可
能仍为高温状态。请小心操作，包括调整支架位置时。

—  焊台开启时务必要有人看管。

—  请勿遮盖散热风扇。发热有可能引燃易燃物品。

—  避免助焊剂接触皮肤或眼睛，以免引起过敏。

—  小心焊接时产生的烟雾。

—  保持工作场地干净整洁。工作时穿戴合适的护目镜和防护手套，以免受伤。

—  务必注意可能引起灼伤的液态废锡。

—  对于八岁以上的儿童以及身体残疾、感官受限、心智不全、或缺乏经验的人士，只要接受了有关
设备使用的充分监督或指导，并了解其危害，就可以使用焊台。儿童不得使用该焊台玩耍。

—  除非有人监督，否则不得由儿童进行维护保养。

  必须遵守安全准则，以防触电、受伤、火灾或爆炸。 

1414



产品中有害物质的名称及含量

有害物质含量表

部件名称
有害物质

铅(Pb) 汞(Hg) 镉(Cd)
六价铬
(Cr(VI))

多溴联苯
(PBB)

多溴二苯醚
(PBDE)

烙铁头 O O O O O O

手柄 O O O O O O

电源线 O O O O O O

主机 O O O O O O

电源插座 O O O O O O

保险丝 O O O O O O

主开关 O O O O O O

电位连接 X O O O O O

变压器 O O O O O O

线路板 X O O O O O

O 表示该有害物质在该部件所有均质材料中的含量均在GB/T 26572 规定的限量要求以下。
X  表示该有害物质至少在该部件的某一均质材料中的含量超出GB/T 26572 规定的限量要求。

1515

40 mm

50 mm

60 mm

80 mm

100 mm

130 mm 130 mm

para manuales - color gris200 mm

300 mm



备注
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备注

1717

40 mm

50 mm

60 mm

80 mm

100 mm

130 mm 130 mm

para manuales - color gris200 mm

300 mm



备注
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1919

40 mm

50 mm

60 mm

80 mm

100 mm

130 mm 130 mm

para manuales - color gris200 mm

300 mm

产品规格

JTSE 
热风焊台主机 
料号: JTSE-2HUA 230V 50/60Hz. 输入保险丝: 4A. 标称电流: 3A

- 标称功率： 		  700W

- 机台工作温度范围： 	室温下:	 150 - 450 °C

- 冷却模式：		  T 关闭。用于在室温状态之下
- 环境工作温度： 	  	 10 - 50 ºC

- 气流量调节：		  5 - 50 SLPM

- 真空吸壓：			  30% / 228 mmHg

- 连接口：			   USB-A / USB-B

				    机器人 RS232 接口
				    连接 P-005 的脚踏板接口
- 控制主机尺寸/重量： 	 230 x 148 x 160 mm / 1,9 kg   

（长 x 宽 x 高）

- 总包装尺寸/ 重量 : 		  258 x 328 x 208 mm / 2.56 kg
  (长x宽x高)	 		
 
符合CE标准 
ESD 安全标准



请勿将本产品直接丢入垃圾桶。
根据欧洲指令 2012/19/EU 的规定，使用寿命已尽的电子设备需在收集后返还至指定的回收机构。

保修说明
JBC 对本设备的保修期为 2 年，保修范围涵盖所有制
造缺陷，包括更换缺陷零件及相关人工费用。
产品损耗或人为损坏不在保修范围内。 
设备需退回至出售设备的经销商处才能享受保修。 

购买后 30日内在以下网址注册，即可获得额外 1年的
JBC保修：
https://www.jbctools.com/productregistration/ 。
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